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Qutils coupants

> Préservation sélective des micro-structures
de surfaces

La foculté unigue du traitement MMP de pouvoir sélectionner la rugosité, augmente
considérablement I'aptitude des surfaces aux fonctions spécifiques d'utilisation des outils
de coupe.

> Fonctions techniques obtenues grace au MMP

« Réduction des frottements : amélioration de I'évacuation des copeaux. Réduction des efforts
de coupe Foret en carbure

« Préservation du film d’huile : réduction des dégagements de chaleur

« Meilleure préparation des surfaces avant revétements pour améliorer I'adhésion des
couches minces (ex. PVD).

« Le traitement des revétements PVD améliore la qualité de coupe en réduisant les frictions

« Controle des acuités d'arétes : honing controlé et répétable

> Les avantages du MMP

« Augmentation de la durée de vie
 Augmentation de la vitesse de coupe
* Augmentation de la vitesse d'avance
« Reproductibilité et homogénéité

Suppression des micro-bavures
et renforcement de 'aréte de coupe

, avec MMP

Grossissement x 500 d'une aréte de coupe

> Applications

« Forets pour percage profond

« Tarauds a déformation

¢ Plaquettes haute performance

« Fraises pour alliages nickel et titane
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