Formen, Schneid-,
Prage-

und Stanzwerkzeuge

> Selektive erhaltung von oberflachen-
mikrostrukturen

Das MMP-Verfahren bietet den einzigartigen Vorteil, dass eine bestimmte Rautiefe gewdhlt
werden kann. Dadurch eignet sich die Oberfldche eines Schneid-, Prdge-, Stanz- oder
Spritzgusswerkzeugs wesentlich besser flr den speziellen Einsatzzweck.

Fiir Schneid-, Prige- und Stanzwerkzeuge ergibt sich hierdurch eine erhebliche

Erh6hung der Lebensdauer. > Anwendungsbereiche
¢ Schneidwerkzeuge
« Stahlwerkzeuge, Prigestempel ~ +250 % * K_‘"ib_”er‘”erkzeuge' Stempel,
« Feinstanzmatrizen +400% Tiefziehwerkzeuge usw.
« Schnittstempel +600% o Spritzgussformen (z.B.: Scheinwerferlinsen)
» Karbidmatrizen/-ziehsteine +700%

Oberflichenbearbeitung maéglich bei:
« Stahl, Legierungen, Karbid, Keramik, PVD- und

' ' i i CVD-Beschich :
Keine Mikrograte und Verstdrkung der Schnittkante eschichtungen

nuch_a;ﬂ MMP-Verfahren

500-fache Vergréferung einer Schnittkante

Bei Spritzgussformen kdnnen mithilfe des MMP-Verfahrens spezielle Rauheitsprofile zum
einfacheren Entformen und zur Vermeidung von Saugeffekten und chemischer Haftwirkung
erzielt werden.
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Formen, Schneid-, Prage-

und Stanzwerkzeuge

> Vorteile des MMP-Verfahrens bei

Schneidwerkzeugen, Matrizen und Stempeln

« Erh3hte Korrosionsbestdndigkeit

« Geringere Reibung

e Prizise Kantenschdrfe

« Kiirzere Bearbeitungszeiten, geringere Maschinenbelastung und bessere Beseitigung der Spéne

« Verbesserter Halt bei diinnen Beschichtungen (PVD) (MMP-Bearbeitung vor und nach der
Beschichtung méglich).

« Verringertes Anhaften und Festkleben nach dem Aufbringen von diinnen Beschichtungen (PVD)

o Erhohte Verschleifbfestigkeit

« Besseres Ablaufen von Flissigkeiten

« Schutz des Olfilms bei Schmierung

« Erhohte Lebensdauer der Teile

Mehrwert des MMP-Verfahrens

e Sehr kurze Durchlaufzeiten

« (riginalgetreue Nachbildung bei jedem Teil und jeder Serie

« Verfolgbarkeit des industriellen Prozesses und zertifizierte
Qualitdtsverfahren

> Vorteile des MMP-Verfahrens bei
Spritzgussformen

Moules d’injection

e Einfacheres Entformen

« Kilrzere Spritzgusszyklen (iber 15%)

« Geringere Verschmutzung

« Kein Verstopfen der Entliftungsofinungen

« Geringere Reibung

« Verbesserte Verschleiffestigkeit

« Verbesserte Haftung diinner Beschichtungen, (MMP vor und nach dem Auftragen
der Beschichtung maglich)
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