
> Un procédé unique au monde 

La technologie MMP (Micro Machining Process), inventée par BESTinCLASS permet 
l’obtention d’une super finition de surface par le traitement sélectif de la rugosité.
Elle s’oppose au polissage par sa capacité à être contrôlée.
Le MMP permet toutefois d’obtenir un poli miroir mais avec des avantages notables par 
rapport aux autres techniques de polissage, parmi lesquels la reproductibilité, l’homogénéité, 
le respect du design et la maitrise des coûts. 

Le procédé MMP consiste en un micro-usinage de surface
selon un procédé mécanico-physico-chimique mis au point par BESTinCLASS.
La partie mécanique du traitement provient d’une machine dont le mouvement à très haute 
énergie aboutit à la création d’un flux. Ce flux est composé de particules agrégées, in situ, au 
moyen d’un catalyseur.
La partie physico-chimique est constituée par ces agrégats dont la spécificité est de posséder 
à leurs surfaces le niveau de rugosité que nous souhaitons enlever sur la pièce à traiter.
BESTinCLASS fabrique ses machines, ses particules et formule ses catalyseurs.

MMP  
Micro Machining Process
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> Les différents niveaux de rugosité
     + Ondulation

     + Rugosité primaire
 
     + Rugosité secondaire

     = Surface usinée

> Exemples de 
sélectivité des 
niveaux de rugosité
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Surface brute

Suppression de la rugosité secondaire
FONCTION TECHNIQUE 

Aspect brillant

Suppression partielle de la rugosité primaire
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Aspect brillant lissé

Suppression totale de la rugosité primaire
FONCTION TECHNIQUE 

Aspect glacé

Suppression de toute la rugosité
FONCTION ESTHÉTIQUE

Aspect miroir
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> La solution à la maîtrise 
   de vos rugosités en 3 étapes 

Validation technique

• Analyse de  l’état de surface de la pièce par la mesure de sa rugosité

• Prise en compte des caractéristiques des matériaux à traiter

• Définition des objectifs et des contraintes du client

• Réalisation d’au minimum 3 traitements MMP et choix du traitement par le client

Validation industrielle

• Définition des besoins : volume, lots économiques et coûts du client

• Etude et réalisation des outils nécessaires

• Réalisation du traitement choisi à l’étape précédente sur un nombre 

   représentatif de pièces

Production industrielle

• Validation de ces résultats par le client

• Etablissement des plannings de production 

   avec le client

•  Plan d’amélioration et mesure de taux 

    de service
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De nombreux matériaux traités 

• Aciers standard, inoxydable et rapide

• Alliages cuivreux, de titane, inconel

• Carbure. Céramique

• Métaux précieux 

• CVD, PVD, CIM, MIM, DMLS….
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